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Axialkolbenpumpen, stellbar fir geschlossenen Kreislauf
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1.  Technische Beschreibung

In einem Gehduse mit Befestigungsflansch ist der als Triebsatz
wirkende Rotor gelagert. In ihm sind achsparallel Kolben ange-
ordnet, die sich bei ihrer Hubbewegung iiber hydrostatisch
entlastete Gleitschuhe abstiitzen, bei stellbaren Gerdten (Axial-
kolbenpumpen TGL 37072) auf einer Wiege, bei nicht stellbaren
Geréten (Axialkolbenmotoren TGL 37073) auf einer feststehen-
den Schiefscheibe. Der Ulstrom wird durch den Rotor gesteuert.
Axialkolbenpumpen TGL 37072 sind mit einer Servostelleinheit
ausgerustet,

1.1.  Axiglkolbenpumpe TGL 37072

1.1.1. Aufbou einer Axialkolbenpumpe

Das Hubvolumen der Axialkolbenpumpe ist zwischen dem
Moximalwert und Null stufenlos stellbar, Durch Ubernullstellen
kann bei gleichbleibender Drehrichtung der Axialkolbenpumpe
die Forderrichtung umgekehrt werden.

Zur Betétigung der Servostelleinheit, zur Leckdlergéinzung und
Kihlung des geschlossenen Arbeitskreislaufes ist ein Nieder-
druckfluidstrom erforderlich. Dieser kann intern durch eine an-
gebaute Fiillpumpe oder extern durch eine Zahnradpumpe (an-
geffanscht oder zusétzlich im System installiert) erzeugt wer-
den. Bei externer Bereitstellung des Olstromes erfolgt eine Ein-
speisung Uber eine Einspeiseplatte.

In der Axialkolbenpumpe sind die Elemente der Kreislaufsicher-
heitseinrichtung (VD 1, VD 2, VW 1), die der Warmélaustragung
und Leckdlergdnzung (VD 3, VR 1, VR 2 und VR 3) sowie die
Servostelleinheit integriert.

1.1.2. Servostellieinheit (109)
{Abb. 2 und Abb. 10)

Auf das Servoventil wird das Stellkommando tbertragen. Der
vom Servoventil gesteuerte Stellfluidstrom beaufschlogt die
Stellzylinder (b), die die Wiege fest einspannen. Die Beauf-
schlagung der Stellzylinder bewirkt, daB der Schwenkwinkel der
Wiege und damit der Fluidstrom der Axialkolbenpumpe verén-
dert wird. Erreicht dieser die GréBe, die dem eingegebenen
Stellkommando entspricht, wird iiber die mechanische Riick-
fithrung der Stellfluidstrom unterbrochen und der Stellvorgang
beendet. .

Um den konkreten Bedingungen der verschiedenen Einsatzfélle
bzgl. Beschleunigung bzw. Verzégerung der bewegten Massen
gerecht zu werden, sind zwischen Servoventil und den Stellzy-
lindern Blenden montiert. Damit wird unabhéngig von der
Geschwindigkeit der Eingabe des Stellkommandos die maximale
Stellgeschwindigkeit begrenzt.

Die Blenden werden in 3 Stufen gefertigt, Wird bei der Erpro-
bung von Einzel- oder Musteranlagen beim Anlagenhersteller
festgestellt, daB die gewiinschte Beschleunigung oder Verzége-
rung nicht erreicht wird, so ist der Kundendienst der Sachsen-
hydraulik GmbH Chemnitz zu beauftragen, andere Blenden zu
montieren.

Evtl. Bestellungen iiber nachfolgende Lieferungen sind vom
Besteller zu éndern.
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Abb. 1 Hydroulikscholtplan Axiolkolbenpumpe
Erlduterung der Anschlisse Abb. 2




Mechanische Betdtigung
Kurzzeichen 10

Die Betdtigung erfolgt am Stellhebel (a). Dieser Stellhebel ist
auf der Stellwelle in Schritten von ca. 12° beliebig umsteckbar.
Wird kein Stellkommando eingegeben, befindet sich der Stell-
hebel (a) in Mittelstellung. In dieser Stellung ist der Stellfluid-
strom im Servoventil unterbrochen und die Axialkolbenpumpe
fordert keinen Fluidstrom.

Wird ein Stellkommando eingegeben, wird die Axialkolben-
pumpe auf den gewlinschten Fluidstrom (GréBe und Férder-
richtung) gestellt.

Sinkt der Stelldruck (£ Fiilldruck) unter einen kritischen Wert,
wird die Axialko!lbenpumpe auch bei eingeleitetem Stelikom-
mando auf Fluidstrom = Null gestellt.

Hydraulische Betdtigung
Kurzzeichen 20

Zur Betdtigung ist ein Steuerfluidstrom erforderlich. Dieser
kann wahlweise auf die Anschliisse X 1 und X 2 geschaltet
werden.

Der Steuerdruckbereich betrégt 0,55 bis 1,8 MPa (Absicherung:
2,0+-0.2 MPg). Dieser Druckbereich ist ausgelegt fiir ein Zusam-
menwirken mit einem Stellglied TGL 26216/60.

Die Fluidstromdnderung der Axialkolbenpumpe erfolgt pro-
portional zur Anderung des Steuerdruckes.

Wird kein Stellkommando eingegeben oder der Stelldruck
(£ Filldruck) sinkt unter einen kritischen Wert, verhdlt sich
diese Stelleinheit analog der Stelleinheit Kurzzeichen 10.

Eiektrische Beittigung

Kurzzeichen 31

Zur Betdtigung ist ein elektrischer Steuerstrom von maximal
50 mA erforderlich. Er durchflieBt die Spulen des Servostellge-
réites iiber die Klemmen A und D, wobei B und C gebriickt sind.
Der Fluidstrom der Axialkolbenpumpe ist dem elektrischen
Steuerstrom proportional.

Wird kein Stellkommando eingegeben, steht die Axialkolben-
pumpe auf Fluidstrom Null. Sinkt der Stelldruck (= Fiilldruck)
unter einen kritischen Wert, wird die Axialkolbenpumpe auch
bei eingeleitetem Stellkommando auf Fluidstrom Null gestellt.
Das Bediengerdt sowie die Stromquelle gehdren nicht zum
Lieferumfang der Axialkolbenpumpe.




Tobelle 1 Stell- und DurchfluBrichtungen

Kurzzeichen

Drehrichtung 10 und 11 20 1 DurchfluBl-
der Axiol- Stellrichtung Druck om Polaritét richtung
kolbenpumpe AnschiuB")
0 nach 1 X1 minus on D B nach A
plus an A
links .
0 nach 11 X2 minus on A A nach B
plus an D
0 nach 1 X1 minus an D A nach B
pius on A
rechts T e 2
0 nach Il X2 minls an A B nach A
plus an D

"} Der andere AnschluB muB drucklos geschaltet sein

Bezeichnung des AnschluB fur Bemerkungen
Anschlusses
A B Houptleitung
3 Saugleitung
P, P2 Einspeiseleitung
: Druckleitung
P1 Zahnradpumpe
— wahlweise
L1, L2 Leckleitung anschlieBen
MeBonschluB fiir
M1 Betriebsdruck on
Seite A 7 -
MeBanschluB fiir
M2 Betriebsdruck an
Seite B
Fii ck-
M3 Druckschalter G;E:;:chung
MeBanschiuB fir
Mg, M7 Filldrudk
M5 M6 MeBaonschluB fir

Stelldruck

Tabelle 2 Bezeichnung der Anschlisse Axiolkolbenpumpe

1.2.  Axialkolbenmotor TGL 37073

Das Hubvolumen des Motors ist nicht stellbor. Der Einsatz ist
im offenen und geschlossenen Kreislauf méglich.

Bezeichnung des
Anschlusses

Anschiuf fir

Bemerkung

A B Hauptleitung
Lt L2 Leckleitung " wohlweise
anschlieBen

MeBanschluB fir

M1 Betriebsdruck an
Seite A
MeRonschluB fir

M2 Betriebsdruck an

Seite B

Tobelle 3 Bezeichnung der Anschliisse Axialkolbenmoter
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Abb. 3 Anschiilsse - Axialkolbenmotor



13. Eréuterung der Betriebszustéinde des geschlossenen
Kreislaufs

Die Darstellugn bezieht sich auf die DurchfluBrichtung von B
noch A durch die Axialkolbenpumpe. Bei entgegengesetzter
DurchfluBrichtung ist jeweils im Text zu vertauschen: A und B;
VR 1 und VR 2; VD 1 und VD 2. Die Abbildungen 4 bis 7 zeigen
eine Axialkolbenpumpe mit Stelleinheit - Kurzzeichen 10.

1.3.1. Axialkolbenpumpe angetrieben, Fluidstrom Null

VR1

<>

Vw1

e 1NN L
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Abb. 4 Axialkelbenpumps angetrieben, Fluidstrom Null

An den AnschluBstellen A und B besteht Druckgleichheit. Das
Wegeventil VW 1 befindet sich in Mittelstellung. Die Druck-
begrenzungsventile VD 1 und VD 2 sind dadurch geschlossen.

4

Der Leckstrom von Axialkolbenpumpe und -motor wird lber
VR 1 und VR 2 aus dem Fluidstrom der Fiillpumpe ergdnzt.
Der iiberschiissige Fluidstrom der Fillpumpe wird iiber VR 3,
VD 3 in das Lecksl der Axialkolbenpumpe und von dort zum
Fliissigkeitsbehdlter abgefihrt.



1.3.2. Axialkolbenpumpe ongetrieben, Fluidstrom wird vom

Hydromotor sbhgenommen

Abb. 5 Axialkelbenpumpe getrieben, Fi wird vom

Hydromotor abgenommen

AnschluB A fithrt Hochdruck, AnschluB B Niederdruck. Der Hy-
dromotor dreht. Durch das Wegeventil VW 1 wird das Druckbe-
grenzungsventil VD 2 auf DurchfluB vom AnschluB B zum Druck-
begrenzungsventil VD 3 geschaltet (Ausschalten der Ventilvor-
steuerung).

Die Frischdleinspeisung erfolgt von der Fiillpumpe iiber VR 2,
die Warmalaustragung (UliberschuB im Kreislouf) erfolgt iiber
VD 2, VD 3 in das Leckd! der Axialkolbenpumpe und von dort
zum Flissigkeitsbehélter. i



1.3.3. Axialkolbenpumpe angetrieben, Fluidstrom wird vom
Hydromotor nicht abgenommen

N

Vw1

MY

Abb. 6 Axialkolbenpumpe angetrieben, Fluidstrom wird vom
Hydromotor nicht abgenommen

AnschluB A fahrt Hochdruck, AnschiuB B Niederdruck. Der
Hydromotor blockiert. Der Hochdruck steigt bis zum Uffnungs-
druck von VD 1 an. Das Druckbegrenzungsventil VD 1 &ffnet.
Der Fluidstrom der Axialkolbenpumpe flieBt von der Hoch-
druckseite iiber VD 1 und VD 2 (vom Wegeventil VW 1 auf
freien DurchfluB geschaltet) zur Niederdruckseite. Die Warmasl-
austragung erfolgt analog 1.3.2. !

4



1.3.4. Der Axiolkolbenmotor férdert einen gréBeren Fluidstrom
als die Axialkolbenpumpe, die Axialkolbenpumpe kann
diesen Fluidstrom nicht abnehmen — Schiebebetrieb

VR1

<

Abb. 7 Schiebebetrieb

AuBere Kréafte der Maschine (Hangabtriebskraft bei Talfahrt,
Massentrégheit beim Bremsen) treiben den Axialkolbenmotor
on. Der Axialkolbenmotor férdert einen gréBeren Fluidstrom,
als die Axialkolbenpumpe abnehmen kann. Die Axialkolben-
pumpe wird von Seite B nach Seite A durchflossen. Der Hoch-
druck baut sich jedoch auf Seite B auf. Seite A wird zur Nieder-
druckseite. Die Warmdlaustragung erfolgt analog 1.3.2.



1.4. Technische Daten

Verdriéingungsvolumen Vg

(geometrisch)

Betriebsdruck ps

Leckdruck py

Fiilldruck

Eingangsdruck
der Fiillpumpe pq

Drehzahl n

Fluid

Viskositat »

Fluidtemperatur
¢

Umgebungs-
temperatur

Filterfeinheit

Einbaulage

Drehrichtung

MenngriobBe 32/40 50/40 100/40
Vg (em?) 33,5 47,1 100,2
Axialkolbenpumpe

1,5 bis 40 MPa

Durch Uberschwingweite der Druckbegren-
zungsventile bis 43 MPa zuldssig

Axialkolbenmotor

0 bis 40 MPa

Die Summe von Eingangs- und Ausgangs-
druck darf 50 MPa nicht iiberschreiten

= 0,25 MPa
Bei Start kurzzeitig 0,5 MPA

1.5 bis 1.9 MPa

—50 bis 200 kPa

Nmin

Axialkolbenpumpe 800 min—!
Axialkolbenmotor 50 min—!

Drehzahlbereich von Null bis ny;,
ziigig durchfahren

Nmax
Menngrobe .3240 50'40 100/40
N max {mMin- 3600 3400 2500

Legierte Hydraulikéle auf Mineraldlbasis
TGL-Fluids

HLP 22 F, HLP 38 F, HLP 46 F, HLP 68 F
oder

Fluids, die von den Herstellern vergleich-
barer Axialkclbengerdte empfohlen werden.
Fiir einige Einsatzldnder liegen Olempfeh-
lungen vor.

Betriebsviskositdt 9 bis 200 mm?/s

Startviskositdt maximal 4 000 mm?/s
{vgl. auch Abschnitt 3.2.)

—20 bis 80 °C

—4g bis 70 °C

= 16 um
Saugfilter vor der Pumpe bzw. Druckfilter
vor der Einspeiseplatte

beliebig
Axialkolbenpumpe

links oder rechts

entsprechend Drehrichtungspfeil auf dem
Gerdt — Bestimmung der Drehrichtung: Auf
Stirnseite des Wellenendes sehen

Axialkolbenmotor
beliebig

Fluidtemperaturbereich
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Abb, 8 Viskositéts-Temperatur-Einsotzbereich
Die Bedingungen nach Abb. 8 sind esinzuhalten

2. Einbauvorschrift

Beim Umgang mit Axialkolbengerdten und beim Einbau in die
Anlage ist gréBte Sauberkeit erforderlich.

Das Eindringen von Schmutz, Fremdkdrpern, Waschfliissigkeit
und Altal in den Kreislauf sowie in die Gerdte ist zu vermeiden.
Verunreinigungen beeinflussen nicht nur wesentlich die Funktion
und Lebensdauer der Axialkolbengerdte, sondern kdnnen Be-
schédigungen hervorrufen, die sofort zum Totalausfall fihren
kénnen.

2.1. Vorbereitung zum Einbau

Die Axialkolbengerdte werden mit der erforderlichen inneren
Sauberkeit und verschlossenen AnschluBsffnungen vom Herstel-
ler geliefert.

Transportschutzlack an Wellenenden und Flanschiléchen ent-
fernen. Erforderliche Einschraubstutzen einschrauben und deren
Offnungen dicht verschlieBen.

Die Verschliisse der AnschluBdffnungen erst dann entfernen,
wenn der LeitungsanschluB unmittelbar erfolgt, so daB keine
Fremdkorper eindringen kdnnen.

2.2, Einbaubedingungen

Der Befestigungsflansch der Axialkolbengerdte besitzt stirnseitig
einen Zentrierbund, der in die entsprechenden Aufhahmedurch-
messer der Anlage (Getriebewand, Tragplatte o. &) einzusetzen
ist. ’

7
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Abb. 9 Anbouvorschrift bei Einsatz einer starren gélagerten Kupplung

Bei Verwendung anderer Kupplungsarten sind die in Abb. 9
vorgeschriebenen Bedingungen sinngemdB einzuhalten.



Starre Kupplungen miissen in Ol laufen. Ist dies nicht maglich,
so ist die Kupplungsnabe axial entsprechend Abb. 9 zu ver-
spannen.

Elostische Kupplungen sind grundsétzlich zu verwenden bei
Axialkolbenpumpen, die durch Verbrennungsmotoren angetrie-
ben werden und wenn die Anbaubedingungen nach Abh|ldung
9 nicht eingehalten werden.

Montagehinweise

— Kupplung
Kupplungsnabe aufschieben,
Schlage auf die Wellenenden der Axialkelbengerdte sind
unzuldssig

Die Vorschriften iber die radiale und axiale Belastbarkeit
der Wellenenden nach Prospekt bzw. Standard einhalten
Kupplungsnabe so ausflihren, daB diese bis zum Anschlag
auf das Wellenende des Axialkolbengerdtes aufgeschoben
werden kann

Die erforderliche tragende Profilidnge lp der Nabe errechnet
sich nach folgender Gleichung:

Ip =

mim
Paul ( )

M = zu iibertragendes Drehmoment (Nm)

Pzul =85 N/mm
zuldssige Flachenpressung des Nabenwerkstoffes un-
ter Beachtung der Schmierung, Kupplungs- und Be-
lastungsart

k = Konstante

NenngréBe 32 50 100

k 6,3 6,3 5.3

Erforderl; stiick i

Anschiu | Bostiime® Cegenstick | sugehbriger | Kurzzeishon

A B Flansch mit VorschweiB- 32,5x3,5

" bund ISO/DP 6162 E TGL 6365

Einschraubzopfen 12x2

M1, M2 M3 M 14%1,5 TGL 6365
Einschraubzapfen 12x2

M4 M 14x1,5 TGL 6365 10 und 20
Einschraubzapfen 10x2
Mi2x1,5 TGL 6365 an

M5 M6 Dimschmubenplen 82x1,5
Einschraubzapfen 12x2

M7 M 14x1,5 TGL 6365 09, 01 und 02
Einschraubzapfen 325x3,5 20, 40, 50, 42
M 18x1,5 TGL 6363 und 44
Flansch mit VorschweiB- 20x2

s bund ISO/DP 6162 E TGL 6365 01 und 02
Einschraubzapfen 20x 2
M22x1,5 TGL 6365 20 und 42
Einschraubzapfen 24 x3 49, 50, 42
M27x2 TGL 6365 und 44

PP 2 Em:dlruubmp{un 16 x 2

* M18x1.5 TGL 6365

Einsch

1 (BERE B | aeie
Einschraubzapfen 16 x 2 40, 50, 42
Miex1,5 TGL 6365 und 44
Einschraubzapfen 24x3

L1, L2 M27x2 TGL 6365

Qualitét der Rundringe WS 1.957
Einschraubzapfen nach TGL 35001/03

Tabelle 4 Leitungsanschliisse

— Befestigung des Axialkolbengerétes
Es sind Sechskantschrauben M 14 mit einer Qualitét 8.8 zu
verwenden
Anzugsmoment: 65 +5 Nm

— Leitungen
Saugleitungen so verlegen, daB der geringste Saugwider-
stand entsteht
Leckleitungen miissen unter dem Ulspiegel des Behdlters
enden. Sie sind so zu verlegen, daB die Axialkolbengerdte
stdndig mit Ul gefiillt sind.

Anzugsmomente der Befestigungsschrauben an den Flansch-
verbindungen nach I1SO/DP 6162 E

AnschluB Gewindeagbmessung Anzugsmoment {Nm)
A B M 10 3545
L M 10 30 42

— Montagefreiheit
fiir den Ausbau der kompletten Axmlkolbengerute sowie fir
Reparaturarbeiten sichern

2.3. Erforderliche Kontroll- und Uberwachungseinrichtungen
fiir den Betrieb

— Fiillstandsanzeige im Flissigkeitsbehaiter
— Thermometer fiir Fluidtemperatur im Fliissigkeitsbehalter

— Druckmesser fiir Fiilldruck
(Empfehiung: Druckschalter an M 3)

— Druckmesser in der Saugleitung unmittelbar vor der Fill-
pumpe
Druckmesser: — 100 bis 0 kPa bzw.
— 100 bis 300 kPa bzw.

je nach Anlagenbedingungen

3. Inbetriebnahme

3.1.  Erstinbetriebnahme sowie Inbetriebnahme nach lingerem
Stillstand und Fluidwechsel

Die Vorschriften gelten fiir neue, regenerierte und reparierte
Gerdate.

3.1.1. Vorbereitung zur Inbetriebnahme

— Spiilen

Vor Einbau der Axialkolbenpumpe ist die Anlage mit einem
separaten Spiilaggregat zu spiilen, um die erforderliche
Sauberkeit der Anlage zu gewdhrleisten,

— Auifiillen der Anlage mit Hydraulikl iiber Filter < 10 um
Es ist ein Auffilllaggregat erforderlich. Das Auffiilllaggregat
ist mit 2,5 MPa abzusichern. Das Fiillen muB an folgenden
Stellen vorgenommen werden:

® AnschluB M 3, M 4 oder M 7
der Axialkolbenpumpe
® Fliissigkeitsbehdlter

® Saugleitung

Wéhrend des Fiillvorganges Anlage nach den Vorschriften
des Anlagenherstellers entliiften. Evtl. auch am ungenutzten
LeckanschluB des Axialkolbengeréites entliiften,

— Erforderliche Druckmesser
0 bis 4 MPa Fiilldruck

~100 bis 0 kPa Eingangsdruck der Fiillpumpe
—~100 bis 300 kPa

ie nach Anlagenbedingungen



3.1.2. Erstinbetriebnahme

— Die Erstinbetriebnahme erfolgt ohne Belastung. Maschinen
mit hydraulischen Fahrantrieben sind aufzubocken, daB sich
die getriebenen Rader durchdrehen kénnen.

— Axialkolbenpumpe auf Nullfluidstrom stellen.

Dazu ist erforderlich:

e Stelleinheit Kurzzeichen 10:
Gestdnge von Stellhebel (a) abkoppeln

e Stelleinheit Kurzzeichen 20:
Hydraulische Betétigung druckios schalten

e Stelleinheit Kurzzeichen 31
Steckverbinder am elektrohydroulischen Servostellgerdt
trennen

— Antriebsmaschine 15 Sekunden mittels Anlasser drehen
lassen

— Starten und 5 Minuten (bei Antrieb mit Verbrennungsmotor
mit Leerlaufdrehzahl) laufen lassen. Dabei Druckkontrollen
durchfiihren. Bendtigte Druckmesser siehe Abschnitt 3.1.1.

— Zul@ssige Werte fiir den Eingangsdruck der Fiillpumpe

—50 bis 200 kPg;
—50 kPa diirfen in keiner Phase unterschritten werden!

— Maschine bei ca. 1000 min—! betreiben.
Dabei Druckkontrollen durchfithren.

Nach anfanglichen Druckschwankungen muB sich ein Fiilldruck
von 1,2 bis 1,5 MPa einstellen.

— Antriebsmaschine stillsetzen

e Axialkolbenpumpe mit Stelleinheit — Kurzzeichen 10
Stellhebel (a) ankoppeln

¢ Axialkolbenpumpe mit Stelleinheit — Kurzzeichen 31
Steckverbinder verbinden

— Olstand iiberpriifen, bei Bedarf gefiltertes Ol nachfiillen
— Antriebsmaschine laufen lassen mit 1 500 bis 2 000 min—!

Beim Steigern der Drehzahl Eingongsdruck der Fiillpumpe
kontrollieren. Die Grenze von —50 kPa darf nicht unter-
schritten werden. Gegebenenfalls kaltes Ul mit geringerer
Drehzahl warmfohren.

Aussteuerelemente betétigen, Servoventil je 5mal langsam
in beide Endstellungen schalten. Wahrend der Schaltbewe-
gung kann der Fiilldruck um ca. 0,2 MPa sinken.

— Dichtheit der Anlage iiberpriifen

— Damit ist die Inbetriebnahme beendet.

3.2. Tagliche Inbetriebnchme

— UOlstandskontrolle
Erforderlichenfalls gefiltertes Fluid gleicher Sorte nachfiillen.
Filterfeinheit = 10 um

— Evtl. Kondenswasser ablassen

— Bis zum Erreichen der minimalen Betriebstemperatur ist ein
Betreiben nur bei Nullfluidstrom und Drehzahi
= 1500 min—! zulassig.

Dabei Eingangsdruck der Fiillpumpe kontrollieren

Fluid Starttemperatur minimale
Betriebstemperatur

HLP 22 F —28 °C - 3°C

HLP 38 F - 18 °C + 8°C

HLP 45 F —15°C + 12 °C

HLP &8 F - 9°C -+ 18 °C
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4,  Wartungsvorschrift

Die Axialkolbengeréte sind wartungsfrei.

Die Lebensdouer der Axialkolbengeréte wird wesentlich vom
Zustand des Fluids beeinfluBt.

Der Gebrauchswert des Fluids wird durch feste Verunreinigun-
gen, Alterungsprodukte, Wasser sowie der Erschopfung der
Legierungssdtze bestimmt.

4.1. Uberwachung der Qualitat des Hydraulikoles

Die Uberwachung der Qualitat erfolgt durch Probenentnahme
nach jeweils 500 Betriebsstunden, jedoch mindestens aller 6
Monate. Es wird angeraten, in kiirzeren Intervallen zusétzlich-
visuelle Olkontrollen (Glaszylinder) durchzufihren.

Probenentnahme

Etwa 0,5 dm? Hydraulikél im betriebswarmen Zustand vom
tiefsten AnschluB des Fliissigkeitsbehélters entnehmen. Die
Ulprobe ist in einem Labor untersuchen zu lassen.

Bei Uberschreitung der Anclysenwerte ist ein Ulwechsel vorzu-
nehmen.

Einsatzgrenzen fiir HLP Hydraulikéle TGL 1754203

Grenzwerte fiir Schmutzgehalt

Si—Wert =< 13 Nach Schlammindexverfahren

TGL 28084/06

Nach Membranfiltermikro-
verfahren TGL 28084/04

Nach Destillationsmethode
TGL 20006,02

Massegehalt in ¥y =< 0,015

Wassergehalt in Uy = 0,1

Grenzwerte fir chemische Alterung

Nach Neutralisationszahl-
bestimmung TGL 21232

Nach Harzgehaltsbestimmung
TGL 11823

MNeutralisationszahl in
mg KOH/g = 0,7 bis 2,7

Harzgehalt in ¥ =< 1

Bei Einhaltung der Betriebsbedingungen, mittleren Ultempera-
turen sowie mittlerer Druckbelastung werden Ulwechselfristen
von 2000 Betriebsstunden bzw. 2 Jahren erreicht.



4.2. Ulwechsel

— Anlage abschalten, Tl in betriebswarmem Zustand ablassen
— Anlage im Bereich des Einfiillstutzens griindlich séubern

— Fliissigkeitsbehélter und Filter 6ffnen
Papierelemente wechseln
Metall- oder Sinterbronzeelemente entsprechend ihrer Be-
dienanleitung reinigen
Filtergehduse sédubern
Nur gereinigte oder neue Filterelemente einbouen

— Flussigkeitsbehdlter sGubern — keine fasernden Stoffe ver-
wenden

— Mit Anlagenfluid spiilen, dazu Ol iber Filter < 10 em
Maschenweite in Fliissigkeitsbehdlter und Saugleitung der
Fiillpumpe einfiillen, dazu Auffiillaggregat (vgl. Abschnitt
3.1.1.) verwenden

— Anlage spiilen, dabei Verbraucher lastarm betétigen bis
Altélaustausch erfolgt ist. Hierzu Vorschriften' des Anlagen-
herstellers beachten.

— Spildl ablassen

— Ol tber Filter = 10 um Maschenweite in Flissigkeitsbehdlter
und Saugleitung der Fiillpumpe einfiillen, dazu Auffillaggre-
gat (vgl. Abschnitt 3.1.1.) verwenden.

— Inbetriebnahme nach Abschnitt 3.1.2.

5. Schutzgiite

Schutzgiite ist entsprechend der llI. Durchfilhrungsbestimmung
zur Arbeitsschutzverordnung — Gesetzblutt 1/6/80 vom 19. 2. 1980
vorhanden.

6. Lagerung und Konservierung

Lagerung

Die LagerrGume miissen sauber, trocken und frei von korrosions-
férdernden Gasen sein. Die relative Luftfeuchtigkeit darf maxi-
mal 70 %, betragen.

Die Axialkolbengerdte — auch regenerierte — sind fiir einen
Zeitraum von 12 Monaten ab Auslieferung Sachsenhydraulik
GmbH Chemnitz konserviert. Auf einem Anhénger ist die Zeit-
dauer zu ersehen. Nach dieser Zeit sind die Geréte nachzukon-
servieren, Werden Anlagen mit eingebauten Axialkolbengeréiten
gelogert oder zeitweise abgestellt, ist analog zu verfahren.

Konservierung

Innenkonservierung mit dem fiir die Anlage vorgesehenen
Hydraulikél durchfiihren. Dazu Axialkolbengerét in Olfangschale
stellen und mit gefiltertem (= 16 um) Hydraulikdl iiber An-
schliisse A, B und L fiillen. Mit geeignetem Kurbelelement
Wellenende mehrmals durchdrehen, Ul ablassen und die An-
schliisse wieder verschlieBen.

Die AuBenkonservierung erfolgt bei Bedarf mit zdhem Fett
oder Transportschutzlack,

7.  Transportvorschrift

Das Heben der Axialkolbengerdte muB an den dafiir vorgesehe-
nen Ringschrauben und Usen erfolgen. Fiir Axialkolbenpumpen
ist ein Transportgestell {Leihverpackung) vorgesehen.

8.  Stérungssuche

Wird an den im Abschnitt 2.3. vorgeschriebenen Kontroll- und
Uberwachungseinrichtungen fiir den Betrieb eine Nichteinhal-
tung der zuidssigen Werte festgestellt, so ist die Anlage sofort
stillzusetzen.

Zur Ermittlung von Stdrungsursachen sind diese Kontroll- und
Uberwachungseinrichtungen unerl@Blich. Dabei ist der Druck-
schalter fiir die Fiilldruckkontrolle entweder durch einen Druck-
messer 0 bis 4 MPa zu ersetzen bzw, ist dieser Druckmesser am
AnschluB M 3 oder M 7 anzubringen. Zur Kontrolle des Hoch-
druckes sind den Betriebsbedingungen entsprechend Druckmes-
ser an den Anschliissen M 1 bzw. M 2 vorzusehen.

{siehe Tabelle 5 — Hinweise zur Stérungssuche)

9.  Reparaturvorschrift

9.1. Allgemeines

Wdhrend der Garantiezeit sind Eingriffe in die Axialkolbenge-
rite nicht gestattet,

Die Hinweise des Abschnitts 9. — Fehlersuchanleitung sowie die
Vorschriften des Herstellers des Finalproduktes sind zu beachten.
Gehen die erforderlichen Arbeiten iiber den hier beschriebenen
Umfang hinaus, so muB die Reparatur beim Hersteller erfolgen.

9.2. Maingelbeseitigung

Montagearbeiten sind grundsétzlich bei ausgeschalteter Anlage
durchzufihren.

Grundbedingung fiir die Durchfilhrung von Reparaturen ist
Sauberkeit.

Vor Reparaturbeginn sind die Axialkolbengerite GuBerlich —
nach Demontage auch die Einzelteile — sorgféltig zu reinigen
und zu trocknen. Keinesfalls fasernde Stoffe verwenden!

Geléste Verschaubungen, gedffnete Ulkandle sowie andere
funktionsbedingte Uffnungen der Gerdte wahrend der Repara-
turarbeiten sicher gegen Eindringen von Schmutz, Fremdkérpern
und Waschfliissigkeiten verschlieBen.

Rundringe TGL 6365 méglichst erneuern.

Grundsatz: Den Hydraulikkreislouf so selten wie maglich 6ffnen.
Jedes Uffnen bringt die Gefahr des Eindringens von Schmutz
mit sich.

1



Hinweise zur Storungssuche

Fehler Fiilldruck Maglicher Defekt Abhilfe
1. Maschine féhrt in zu niedrig 1.1. Zahnradpumpe férdert nicht oder ungeniigend
keine Richtung — Zuléissiger Eingangsdruck der Fiillpump
unterschritten
« Ulstand zu niedrig ouffillen
- Sougfilter verstopft Filterelement wechseln®)
~ Fillpumpe verschlissen wechseln
1.2. VD 3 schlieBt nicht oder ist zu niedrig wachseln’) bzw.
eingestellt : einstellen
1.3. Hyd t chli 4 wechseln
1.4. Axialkolbenpumpe verschlissen') wechseln
1.5. Servostelleinheit defekt
— Blende zwischen Servoventil und
Stellzylinder (o) verschmutzt stuber)
— Steuerkolben im Servoventil klemmt Servostelleinheit (109) chseln
normal 1.6. Mechanischer Antrieb oder Abtrieb defekt Defekt beseitigen
1.7. Stellsignal erreicht nicht die Stelleinheit Defekt beseitigen
(Fehler im Gestdnge, in hydroulischer oder
elektrischer Betatigung)
2. Maschine f&hrt nur in sl 2.1. VD 1 (VD 2)7) schlieBt nich#®)
eine Richtung — Druckeinstellung zu niedrig nachstelien
— verschlissen wechseln®)
2.2. Vgl. 1.7. — jedoch nur fiir eine
Fahrtrichtung
2.3. VR 1 (VR 2) schlieBt nicht wechsein®)
2.4. vgl. 1.5.
3. Moschine beschleunigt/ zu niedrig 2.1, vgl. 1.1. bis 1.4.
verzbgert zu longsam
normal 3.2. wgl. 5.
3.3. Stellsignal erreicht nicht in voller GrBe Defekt beseitigen
die Stelleinheit
4. Trotz Nullstellung der 4.1. ) der Betdtig § te verdndert neu justieren — vorher Nullage der
Betdtigungselemente " Axiolkolbenpumpe lberpriiffen nach
fahrt die Maschine Reparaturvorschrift
4.2. Mullage der Axiolkolbenpumpe verindert einstellen nach Reparoturvorschrifi
4.3. Steuerkolben im Servoventil klemmt Servoventil wechszeln
5. Maximale Fluidt t 5.1. Ulstond zu niedrig auffillen
(70 °C) tberschritten
5.2. Kilhler verschmutzt sdubern
5.3. Saugfilter verstopft’) Filterelement wechseln

2

Durchfluirichtung von B nach A (A nach B)

4 B

?) Wird VD 1 mit VD 2 vertauscht, f&hrt die Maschi

¥

(=

I

—

Finden sich Messingspéne im Filter, Anlage sofort stillsetzen
Bei VerschleiB durch verschmutztes Fluid fir Souberkeit im Kreislouf sorgen

%) Ausféille im Rahmen einer Inbetriebnohme lassen eine Verschmutzung ver-
muten. Gerdt sGubern.

Tabelle 5 Hi

12

zur Stér h



120
S 105 VD3 109

B

F/
i

124 124 125
VR2 VR1 VR3 t
X i s

vDz VD1 d
13 13

Abb. 10 Ubersicht zur Méngelbeseitigung

9.2.1. Wechsel eines Axialkolbengeriites (101 bzw. 201)

Demontage

— Bei Axialkolbenpumpe Betédtigungselemente |ésen
— Hydraulik-Leitungsanschliisse l6sen
— Axialkolbengeréit an Hebezeug anhéngen (vgl. Abschnitt 7.)

— Befestigungsschrauben lésen und Axialkolbengerdt von
Zentrierung und aus der Kupplung abziehen

Montage

In umgekehrter Reihenfolge, Hinweise Abschnitt 2.1. und 2.2
beachten

9.2.2. Wechsel des Wellendichtringes (102)
é‘- Abbildung 11 und 2

— Axialkolbenpumpe (101) oder -motor (201) aus der Anlage
nach Abschnitt 9.2.1. ausbauen

— Deckel (c) mit Wellendichtring demontieren, dazu Befesti-
gungsschrauben 18sen und als Abdriickschrauben in die dafiir
vorgesehenen Gewindebohrungen einschrauben.

— Wellendichtring demontieren

— Neuen Wellendichtring leicht eindlen, fir die NenngréBen
32 und 50 mit Stiitzring (103) montieren. Bei der Nenn-
gréBe 100 ist eine Abb. 11 analoge Einboulage vorzusehen.

— Gegebenenfalls Rundring (104) im Deckel (c) erneuern
— Bei Montage die Dichtlippen des Wellendichtrings nicht
beschédigen.

Abb. 11 Einbaulage des Wellendichtringes

Eine Leckdlmenge von 0,2 ¢cm? in 24 Stunden ist zuldssig.

9.2.3. Wechsel der Fiilllpumpe bzw. der angeflanschten Zahn-
radpumpe — Wechsel der Riickschlagventile VR 1 und
VR 2 (124)

— Fiillpumpe — Kurzzeichen 01 oder 02

Saugleitung am Anschlu8 P I&sen

Beide Befestigungsschrauben (d) I8sen und Fillpumpe vor-
sichtig abziehen.

Achtungl Die beiden anderen Schrauben gleicher Abmes-
sung am Deckel der Fillpumpe (mit Sicherungs-
blech) diirffen nicht gelést werden, da sie die
Bouteile der Fiillpumpe zusammenhalten.

— Angeflanschte Zohnradpumpe — Kurzzeichen 20, 40, 50, 42
oder 44
Leitungen an den Anschliissen S und P1 ldsen

Befestigungsschrauben 13sen und Zahnradpumpe vorsichtig
abziehen.

— Riickschlagventile VR 1 und VR 2 einer Sichtkontrolle unter-
ziehen — erforderlichenfalls wechseln

— Rundringe (106), (107) und (108) zwischen Axialkolbenpumpe
und Fillpumpe bzw. Einspeiseplatte und angeflanschte Zahn-
radpumpe gegebenenfalls erneuern

— Antriebswelle der Fillpumpe baw. der angeflanschten Zahn-
radpumpe in Kupplungshiilse, Zentrierbund in Zentrierung
einschieben

— Anzugsmomente

Befestigungsschrauben Abmessungen Anzugsmoment
fiir (Nm)

FlanschanschiuB S M 10x15 1 +2

der Filllpumpe TGL 0-912-8.8 0

angeflanschte M 8 x50 23 +1.5

Zahnradpumpe TGL 0-912-8.8

Flillpumpe M 10 x 140 15 +35

TGL 0-912-8.8 0
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9.2.4. Wechsel des Servoventiles (109} biw. des Servostell-
gerdtes (126)
Abb. 12, 13 und 14

Demontage — Kurzzeichen 10 und 20

— Betdtigungselemente lésen

— Befestigungsschrauben (¢) cus dem Servoventil lésen
— (Werkzeug: Innensechskantschliissel [ 6 gekiirzt)

— Servoventil ca. 3 mm in Richtung s, danach in Richtung ¢
abziehen

Demontage — Kurzzeichen 31
— Stecker abziehen
— Befestigungsschrauben (m) I6sen

— Wird das Servostellgerdt (126) gegen ein neues getauscht,
so ist das Verbindungsstiick abzuschrouben

Montage — Kurzzeichen 10 und 20

— Kontrollieren, ob die Rundringe (110}, (111) und (112) sowie
die Blenden — vgl. Abschnitt 1.1.2. ordnungsgemdB in den
vorgesehenen Senkungen liegen. Rundringe erneuern! Gum-
miqualitdten beachten!

— Neues Servoventil zuerst mit der Gabe! iber den Bolzen im
Hebel der Axialkolbenpumpe schieben, danach Servoventil
in Richtung Fiillpumpe fithren und Fixierstift einrasten. Be-
festigungsschrouben einschrauben und festziehen (Anzugs-
moment 23+43)

Montage — Kurzzeichen 31

— Neues Servosteligerét (126) mit Verbindungsstiick komplet-
tieren

— Gegebenenfalls Flachdichtung (128) sowie Rundring (127)
erneuern

— Verbindungsstiick sorgféltig in Gabel des Winkelhebels ein-
setzen

Nach beendeter Montage Einstellung der Nulloge nach 9.2.6.

9.2.5. Sdubern der Blenden im Zulauf zum Servoventil (109}
bzw. Servostelligerit (126)

— Servoventil (109) bzw. Servostellgerét (126) noch 9.2.4. de-
montieren

— Bei Kurzzeichen 31 zusétzlich die Adopterplatte demontieren
— Blenden sdubern, montieren
Nach beendeter Montage Einstellung der Nulloge nach 9.2.6.

g a
A U

Y
/‘ T
h

e
Abb. 12 Servoventil mit mechanischer Betdtigung, Kurizeichen 10
o Stellhebel
e Befestigungsschrauben fiir Servoventil

g Exzenterschraube
h Befestigungsschroube
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9.2.6. Einstellung der Nullage
Abbildung 12, 13 und 14

Die Nullage der Axialkolbenpumpe ist vom Hersteller einge-
stellt.

Eine Nachregulierung der Nullage ist nach folgenden Arbeiten
erforderlich:

— Austausch des Servoventils
— Demontage des Servoventils
— Lockern der Befestigungsschrauben (e) des Servoventils

Servostelleinheit mit mechanischer Betdtigung — Kurzzeichen 10

— Maschine hochbocken, daB sich die getriebenen Rdader frei
durchdrehen kdnnen.

— Gestéinge cushdngen, gegebenenfalls Stellhebel (a) de-
montieren

— Axialkolbenpumpe in Betrieb nehmen
— Befestigungsschrauben (h) lockern

— Exzenterschraube (g) langsam verdrehen, bis getriebene
Rdder nicht mehr bewegt werden.

— Axialkolbenpumpe stillsetzen

— Befestigungsschrauben (h) fest anziehen (Anzugsmoment
10 + 1 Nm), Stellhebe! (a) montieren und Gestinge ein-
héngen. Dabei darf sich die Nullage des Stellhebels (a)
nicht veréndern. Gegebenenfalls Gesténge nachjustieren.

Servostelleinheit mit mechanischer Betétigung —~ Kurzzeichen 11
Die Einstellung der Nullage erfolgt durch Justage der Betati-

gungselemente im Finalprodukt.

Servostelleinheit mit hydraulischer Betdtigung — Kurzzeichen 20

— Maoschine hochbocken, dafB sich die getriebenen Réder frei
durchdrehen kénnen.

Abb. 13 Servovenlil mit hydraulischer Betfitigung, Kurzzeichen 20

e Befestigungsschrauben {ir Servoventil
i Stellschroube
i Befestigungsmutter

— Befestigungsmuttern (j) leicht ldsen
— Axialkolbenpumpe in Betrieb nehmen

~ Stellschraube (i) langsam verdrehen, bis getriebene Rdader
nicht mehr bewegt werden

— Axiclkolbenpumpe stillsetzen

— Befestigungsmuttern (j} fest anziehen (Anzugsmoment

10 + 1 Nm)
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Servostelleinheit mit elektrischer Betiitigung — Kurzzeichen 31

— Maschine hochbocken, daB sich die getriebenen Réder frei
durchdrehen kénnen

— Stecker abziehen
— Axialkolbenpumpe in Betrieb nehmen

m

M5,M6 L

+ gl + +]
"
k l /

Abb. 14 Servosteligerit mit elektrischer Betétigung — Kurzzeichen 31
k chroube
I Hebel filr Handbetétigung
m  Befestigungsschrauben fiir Servostellgerdt (126)

— Schraube k entfernen und die darunter liegende Einstell-
schraube mittels Sechskantschliissel (unmagnetisch — 3 mm —
TGL 48-73215) verstellen, bis die getriebenen Réder nicht
mehr bewegt werden.

— Einstellschraube weiter verstellen, bis sich die getriebenen
Rider wieder bewegen.

Stellung der Einstellschraube markieren.

— Einstellschraube anschlieBend in entgegengesetzte Richtung
verstellen, bis sich die getriebenen Réder wieder bewegen.
Stellung der Einstellschraube markieren.

— Den Winkel zwischen beiden Markierungen halbieren, Ein-
stellschraube auf diesen Wert einstellen.

9.2.7. Wechsel der Druckbegrenzungsventile fiir Betriebsdruck
VD 1 und VD 2 (113)
Abbildung 10

Es sind nur Originalventile entsprechend Ersatzteilliste zu ver-
wenden.

Montage

— Sichtkontrolle des Einschraubgewindes

— Rund- und Stiitzringe auf Sauberkeit und Beschédigungen
priifen

— Einschrauben des Ventils
Anzugsmoment 170 + 15 Nm

— Druckeinstellung

Die Druckeinstellung hat den Werten der Anlagendokumen-
tation bzw. den Angaben des am Ventil angebrachten
Anhéngers zu entsprechen.

Falls erforderlich, kann die Druckeinstellung wie folgt vor-
genommen werden:

— Hutmutter entfernen
— Kontermutter |8sen
— Stellspindel in die obere Endlage bringen (pni,)

~ Druckeinstellung durch Hineinschrauben der Stell-
spindel
Kontrolle der Einstellwerte am MeBanschiuB M 1 bzw.
M2,

— Eingestellten Wert mit Kontermutter sichern 8
— Hutmutter aufschrauben
— Ventil verplomben

Hinweis: Die Ventile VD 1 und VD 2 sind Sicherheitsventile
fir Hochdruck. Die Druckeinstellung darf nur von
entsprechenden Fachleuten vorgenommen werden.

—~ Bei Undichtheiten an den Druckbegrenzungsventilen zundchst
die Anzugsmomente iiberpriifen. Wird durch festes Anziehen
keine Dichtheit erzielt, Rund- und Stiitzringe wechseln.

i

Abb. 15 Lage der Rund- und Stiitzringe

Das Anziehen des Ventils nur an den Schiiisselflédchen vor-
nehmen, um ein Verdndern der Druckeinstellwerte zu ver
meiden.

9.2.8. Wechsel des Druckbegrenzungsventils fiir Fiilldruck
VD 3 (120)
Abbildung 10

Es sind nur Originalventile entsprechend Ersotzteilliste zu ver-
wenden. Die Druckeinstellung und Montage erfolgt analog
9.27. Der Einstellwert ist drehzahlabhéngig. Kontrolle am
MeBanschiuB M 3,

Antﬁebsd:ehzu bl i Einstellwert

min- MPa
1000 Normwert --0,1
1500 Normwert -+-0,2
2000 Mormwert 40,4

Anzugsmoment 50 = 5 Nm

9.2.9. Wechsel des Riickschlagventils VR 3 (125)
Abbildung 10

VerschluBschraube {iber VR 3 entfernen, Ventil wechseln und
VerschluBschraube wieder montieren.

15



10. Ersatzteilliste
Fos Benennung Bestellbezeichnung Stiick fur MenngréBe Art Bemerkungen
50 100
101 Axialkelbenpumpe Bestellbezeich ] entsprechend 1 1 E
Anlagendok ion oder
Typenschild — TGL 37072
102 Wellendichtring D 50 x 65 x 8 TGL 16454 1 —
WS 1.058 mit geschnittener Lippe
B E
D55x72x10 S 4.F WS 12.097 = 1
103 Stitzring 23102:2334709 1 - E
104 Rundring 75x 3 TGL 6365 WS 1.957 1 = E
90 x 3 TGL 6365 WS 1.957 — 1
i - —— i sl ety S A b -
105 Fillpumpe entsprechend
102,5 L 15911:2442599 3 — Typenschild
2025 L 15913:2442613 1 1 E nachbestellen.
202,5 R 15913:2442624 1 1 Drehrichtung L
oder R beachten
106 Rundring 12 x 3 TGL 6356 WS 6.057 1 1 Dichtelemente
107 Rundring 22 x3TGL 6365 WS 1.957 1 1 E® zwischen Pos.
108 Rundring 26 x 3 TGL 6365 WS 6.057 2 2 101 und 105
109 Servoventil
Kurzzeichen 10 24507 :2451808 T 1 E
Kurzzeichen 20 24517:2451819 1 1 E®
Kurzzeichen 31 322.090011 1 — E") .
322.090021 — 1 EY) e
10 Rundring 60 x 3 TGL 6365 WS 6.057 1 1 Erforderlich
111 Rundring 8x3TGL 6365 WS 6.057 1 1 E® bei Wechsel
12 Rundring 16 x 3 TGL 6365 WS 6.057 2 2 von Pos, 109
T B & — -
113 Druckbegrenzungsventil tar VD 10-5.52.01'01 . . ./050 2 2 E . .. Ventilein-
Betriebsdruck VD 1/VD 2 HNN 012.039 stellung nach
Anlagen-
dokumentation
114 Rundring 26 x 2 TGL 6365 WS 1.957 1 1 Ersatzteile zu
115 Rundring 28 x2 TGL 6365 WS 1.957 1 1 E® Pos. 113
116 Rundring 32 x 2 TGL 6365 WS 1.957 1 1
117 Rundring 38 x3TGL 6365 WS 1.957 1 1
118 Stitzring 30 HYS 10/01 2 2 E Ersatzteile zu
119 Stiitzring 32 HYS 1001 Pos. 113
120 Druckbegrenzungsventil fir VD 06—6.71.01
Fiilldruck VD 3 HNN 012.03% — eingestellt auf: 1 1 E
1,540,1 MPa bei Q = 10 dm*min
= 35 10+ mi/s
121 Rundring 18 x 2 TGL 6365 WS 1.957 Ersatzteile zu
122 Rundring 20 x 2 TGL 6365 WS 1.957 1 1 E® Pos. 120
123 Rundring 24 x 3 TGL 6365 WS 1.957
124 Riickschlagventil VR 1, VR 2 23167 :2280420 2 2 E
125 | Rackschlagventil VR 3 24115:2451750 1 1 E ’ %
127 Rundring 12,5 x 1,8 TGL 42901 WS 1.957 3 3 E® Ersatzteile zu . -
I iy e P _ Smuv_entil :
128 | Flachdichtung 40601 :3080746/15.10 1 1 E Kurzzeichen 319
129 Filter, komplett 40540:3082402/17.0 1 1 E
130 Rundring 2,8 x 1,6 WZ-Nr. WS 1.957 4 4 E
3 Rundring 6x 2 TGL 6365 WS 1.957 2 2 E®

E Ersatzteil @ Handelslbliches Normteil — vom Fachhandel beziehen
Tabelle 6 Ersatzteilliste Axialkolbenpumpe
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1) Hersteller: Hydraulik Leipzig GmbH
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: T |
Pos. | Benennung , Bestellbezelchnung ’, Stiick fiir NenngréBe Art | Bemerkungen
i t o2 7 = hed | |
! : ] i
T ; H i
201 | Axialkolbenmotor {32040 TGL 37073 £ o g == = B 1.
| 5040 TGL 37073 L= 1 - | !
| 10040 TGL 37073 - - 1]
i H i
202 | Wellendichtring | D 50 x 65 x 8 TGL 16454 WS 1.058 | 4 1 - E
! mit geschnittener Lippe
D 55x72x10 S 4.F WS 12,097 - - 1
1
203 | Stlitzring 23102:2334709 1 1 - E
204 | Rundring 75x 3 TGL 6365 WS 1.957 1 1 — | Ee

85 x 3 TGL 6365 WS 1.957
90 x 3 TGL 6365 WS 1.957

!
:
i
!

E Ersatzteil @ Handelslbliches Normteil — vom Fachhandel bezichen
Tabslle 7 Ersotztellliste Axialkolbenmotor

11. Geltungsbereich

Diese Betriebsanleitung gilt fiir alle Axialkolbenpumpen TGL
37072 fiir geschlossenen Kreislauf und fiir Axialkolbenmotoren
TGL 37073 im offenen oder geschlossenen Kreislauf, die als
Serienerzeugnisse von der Sachsenhydraulik GmbH Chemnitz
gefertigt werden.

Forderungen an unser Serienerzeugnis, die iiber den Rahmen
dieser Betriebsanleitung hinausgehen oder diese einschrénken,
bediirffen besonderer Vereinbarungen mit dem Herstellerwerk.

Der Lieferumfang der Axialkolbengeréite wird im Liefervertrag
festgelegt. Einspriiche hinsichtlich des Lieferumfanges kénnen
aus dieser Betriebsanleitung nicht abgeleitet werden.

Treten innerhalb des Gewdhrleistungszeitraumes Beanstan-
dungen auf, so sind diese unter Beachtung der gesetzlichen
Bestimmungen beim Herstellerwerk anzumelden.



